H. KUNNE

STAHLDRAHTWERK

KUNNE GRUPPE

Qualitat. Vielfalt. Effizienz.



H. KUNNE Stahldrahtwerk
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Erfahrung und Synergie.

Uber 300 Jahre Erfahrung und die Flexibilitat
und Innovationskraft eines mittelstdndischen
Unternehmens garantieren lhnen nicht nur
qualitativhochwertige Produkte, sondern immer
kompetente, termingerechte und individuell
abgestimmte, optimale Losungen.

H. KUNNE ist Ihr Spezialist fiir gezogenen Stahl-
und Eisendraht fiir die unterschiedlichsten
Anwendungen.

Hochentwickelte Technologien und modernste Fertigungstechniken
stehen fiir hochste Giite und Prazision. Unser Know-how sowie die
Kompetenztransfers innerhalb der KUNNE Gruppe erméglichen uns,
in Qualitdt und Service auch den Anforderungen internationaler
Auftraggeber zu entsprechen.

H. KUNNE fertigt Stahldrahte fiir Seile, technische Federn, Biegeteile,
biegsame Wellen, Strahlkorn, Siebe sowie anwenderspezifische Anforde-
rungen im Abmessungsbereich von @ 0,2 mm bis zu @ 10,0 mm.



Aufmachungen nach individuellen Kundenwiinschen. Vom klassischen Kronenstock (ber Computergestiitzte, produktionsbegleitende Qualitéts-
verschiedene Spulen bis hin zu Exportverpackungen fiir den Uberseetransport. priifungen sichern die gleichbleibende Qualitat.




H. KUNNE Programm:

Federstahldrihte mit anderen Oberflichen auf Anfrage lieferbar. Weitere Durchmesser auf Anfrage.




Federstahldrahte von @ 0,2 - 10,0 mm.

= Seildraht nach nationalen und internationalen Normen

= Federstahldraht nach nationalen und internationalen
Normen

»= Draht fiir Architekturgewebe
= Stahldraht fur arrondiertes Drahtkorn
= Tréagerdraht fiir Glasfaserkabel

= Spezialstahldraht nach Festigkeit und Kundenvorgaben fiir
unterschiedlichste Anwendungszwecke

= Kaltstauchdraht
= Eisendraht — Rund und Profil

Produktionsbereich Federstahldridhte nach DIN 17223/1
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Federstahldrdhte in Klasse Il oder Drihte mit rotlicher Oberflache auf Anfrage lieferbar. Weitere Durchmesser auf Anfrage.

Aufmachungen Federstahldrdhte
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Aufmachung

Kronenstock
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Kundenseitig zur Verfiigung gestellte Gebinde kdnnen nach Absprache befiillt werden.
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Seildraht

ach EN 10264-2: Klasse B u. a.
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Andere, auch wesentlich hohere Festigkeiten sind auf Anfrage lieferbar

Produktionsbereich Seildrdhte nach DIN 2078/EN/ISO/AF-Norm u. a.
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Andere, auch wesentlich hohere Festigkeiten sind auf Anfrage lieferbar.

ufmachungen Seildréhte

g In mm X 1,0 15 2,0 2,5 30 35 4,0 4,5 50 55

Aufmachung
Kronenst./Pappkern M

s 529
[ z2Spulen~ Wo2

[ Blechspulenze0  Wo2 50 |
[ Ringe WMo 52
| | | | | | | |

Kundenseitig zur Verfiigung gestellte Gebinde konnen nach Absprache befiillt werden
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Eisendraht

Produktionsbereich niedriggekohlte D

dhte nach EN 10016-2/EN 10025

Gem. DIN

Nicht aufgefiihrte Giiten sind auf Anfrage lieferbar.

Produktionsbereich Stauchgiiten nach DIN 1654/2 + 4/EN 10263-2 + 4

Gem. DIN

Nicht aufgefiihrte Giiten sind auf Anfrage lieferbar.

ten nach DIN 17115
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Nicht aufgefiihrte Giiten sind auf Anfrage lieferbar.

Aufmachungen
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Lieferbare Oberflichen: he bk, sm bk, tr bk, phr, cu, n bk rt, n bk ws. Verkupfert lieferbar im Abmessungsbereich 1,50-6,00 mm.




H. KUNNE

STAHLDRAHTWERK

KUNNE GRUPPE

H. KUNNE Stahldrahtwerk.
Qualitat. Vielfalt. Effizienz.

= Torsionsfrei trocken gezogene Drahte.

= Rechnergesteuerte Geradeausziehmaschinen.
= Kontinuierliche Durchmesseriiberwachung.

= Barcodegesteuerte Betriebsablaufe.

= Automatisierte Fertigungsprozesse.

= Kontinuierlich geschulte Mitarbeiter.

= Produktionsbegleitende Qualitatskontrollen.
= EDV-gestutzte Priifplatze.

= Materialschonende Verladevorgange.

(@El}{i‘lp)

DIN EN 150 9001 : 2008
QA-Nr.: 04100030896

H. KUNNEc DRAHTWERK WAGENER
STAHLDRAHTWERK STAHLDRAHTWERKE ALTENA @
KONNE GRUPPE KUNNE GRUPPE

H. KUNNE GmbH & Co. KG DRAHTWERK WAGENER GmbH & Co. KG
www.drahtwerk-wagener.de

Am HeBufer 27

58675 Hemer

Deutschland

Tel.: +49 2372 9092-0

Fax: +49 2372 9092-61

info@kuenne-draht.de

www.kuenne-draht.de



